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AnsprQehe 



^ Wunthtllle aus elnem an selnen belden Enden ver- 
schliefibaren Abschnltt eines Sehlauchea, der insbesondere 
aus einer bandrarmlgen Folle durch Verblnden Ihrer belden 
LangB render geblldet ist^ dadurch gekennselchnet^ dafi In 
Verblndung ndt einer an ihrer Autenseite vorgesehenen Hand«» 
habe eine Schwachatelle der HUlle vorgesehen ist, die An- 
fassen und Aufreifien der Htllle erleichtem. 

2. tfursthfllle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi alch die Handhabe in Lftngsric^tung der Hfllle erstreckt, 

3. Wurathaile nach Anapruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnetj dafi die Schwachatelle in Ungarichtung neben der 
Handhabe verlaurend angeordnet 1st. 

4. WursthUlle nach elnem der AnaprUche 1 bla 3 s dadurch 
gekennzeibhnetj dafi sur Bildung einer Schwachatelle an der 
gewttnaehten Stelle eine WandatSxiceverringerung der HQlle vor- 
geaehen lat« 

3« Wurathaile nach einem der AnsprQche 1 bis 3j dadurch 
gekennzeichnets dafi zur Bildung einer Schwachatelle an der 
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gewanschten Stelle elne Perforation Oder derglelchen der 
Htille vorsenotnmen wird. 

6. Wursthttlle naeh eineia der Anspz^Ciche 1 bis 3i gekenn- 
zeiohnet dureh eine Koafl>inatlon der Merknale nach Ansprueh 4 
und 5« 

7. Wursthttlle nach Ansprueh 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zelchnet, dafi das Auamafi der SchwSlchung der HUlle durch die 
Wahl dee Abatandes zwisehen den FerforationsCffYiungen auf 
einen vorgegebenen Wert brlngbar 1st. 

8- WursthUlle nach einem der AnsprUche 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet 9 daB die Perforationen mikroskopisch klein aus- 
gebildet, beispielswelse nit Hilfe von Laaer-Strahlen ange- 
braoht sind. 

9. WursthUlle nach einem der AnsprUche 1 bis 3» dadurch 
gekennzelchnet J daB zur Bildung einer Schwachstelle eine be- 
sondere Ausbildung der Verbindungs stelle der Rander der Aus- 
gangs f die vorgeaehen ist, auf Grund der diese bei Zug in Um- 
fangsrichtung der Btllle eine hohe und quer daau eine geringere 
Festigkeit erhftlt. 

10. WursthUlle nach einem Oder mehreren der AnsprUche 1 
bis 9> dadurch gekennzeichnet , daA zur Bildung der Handhabe 
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zum Aufreifien der Htllle zumindest elner der beiden Rttnder 
der Ausgangsrolle ttber die Vertoindungsnaht nach auBen bin- 
ausragt« 

11. Wurethttlle nach einem oder nehreren der Ansprache 1 
bis 9, dadupch gekenMeiohnet , daS beid^ Rftnder der Ausgangs- 
folie nach auBen abstehend jidteinander veAunden sind und die 
Handhabe bilden. 

12. VurBthlllle nach einem oder nehreren der Ansprache 1 
bis 11, gekennzelchnet durch eine Unterteilung in ihrer LSngs- 
und/oder Urofangsrichtung* 

13. Vursthttlle nach Ansprueh 12^ dadureh gekennzeichnet , 
dafi die Unterteilung durch Schvachstellen der Httlle erzielt ist. 

14. Wursthttlle nach Ansprueh 13 » dadureh gekennzelchnet^ 
daft zur BiXdung der Sehwachstellen fUr die Unterteilung eine 
der Maftnahnen nach Ansprueh 4 bis 8 vorgesehen ist. 

15. WursthUlle nach einem der AnsprQche 12 bis 14, 
gekennzeichnet durch eine ringf5nxd.ga Ausbildung der Unter- 
teilung. 

16. Wursthaile nach Ansprueh 15 • dadureh gekennzeichnet. 
daft die Unterteilung zur Schlauchachse geneigt angeordnet ist* 
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17. Wursthlllle nach einem der Anspx*ache 12 bis 1^ , 
dadurch gekennzeichnet , daB bei durch schraubenlinienfdrmiges 
Wlckeln des Ausgangsbandes erzielter schlauchf5nziiger Wurst- 
hillle die Unterteilung ISngs der schraubenlinienf5rmigen Ver- 
binduxigsnaht verlaufend angeordnet iat. 

18. Wursthdlle nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 17 » dadurch gekennzeichnet , da£ der nach auBen abstehende 
Verblndungarand bzw< der die Verbindungsstelle ttberragende 
Rand des Ausgangsbandes zur zeitwelligen Verstarkiing der 
Schwachstelle dient« 

19. Wursthtllle nach Anspruch I8, dadurch gekennzeichnet , 
dafi der die Verbindungsstelle Uberragende Hand die daneben ver- 
• laufende linienfbrmige Schwachstelle ttberbrtlckt* 

20. Wursthtllle nach Anspruch 18 Oder 19 j dadurch gekenn- 
zeichnetj dafi der freie Sufiere Rand des vorstehenden Teiles 
Uber die Schwachstelle hinweg bis auf den AuBenumfang der Httlle 
uiDgefaltet und nahtf^rmig mit ihr verbunden ist, 

21* Wursthtllle nach Anspruch 20 « gekennzeichnet durch 
HilfsmaBnahmen, wie einen AufrelBfaden Oder dergleichen, ziun 
L5sen des als Handhabe vorgesehenen Randteiles der Ausgangs- 
folie. 
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Wursthaile 



Die Erflndung betrifft eine Wursthaile, und zwar 
eine. Wursthaile, die aus einem an seinen beiden Enden ver- 
schlieBbaren Abschnitt einea Schlauches besteht, der ins- 
besondere aus elner bandfCrmlgen Polie durch Verbinden der 
beiden LMngerSnder gebildet ist- 

Derartlge Wursthttllen sind in mannigfachen Ausftthrungs* 
formen bekannt, die sich sowohl nach der Art des Ausgangs- 
materials als aueh der Art Ihrer Ausbildung voneinander unter- 
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scheiden* In der Hegel versucht manj das erslelte Erzeugnls 
sowohl Im Aussehen als auch in der VerarbeitungsmOgllchkelt 
dem Naturdarm weitgehend anzupassen. 

Bei alien WursthUllen, sei es, dafi sie aus Naturdarm, 
sex es, da£ sie aus einem anderen Material gebildet sind, 
entsteht in der Kegel, insbesondere bei Hartwarsten, die 
Schwierigkeitj die eingefailte Wurstmasse zum Verzehr von 
der HUlle zu trennen, was vomehmlich nur unter Zuhilfenahme 
von Geraten bzw. Hilfamitteln inOglich ist. Hier will die Er- 
findung in erster Linie Abhilfe schaffen. 

Die Erfindung sieht zu diesesi Zweck bei einer Wurat- 
hUlle der eingangs genannten Art, die vorzugswelse aus einer 
bandfarmigen Polie durch Verbinden der beiden Lflngsrander ge- 
bildet ist, vor, dafi in Verbindung mit einer an ihrer Aufien- 
seite vorgesehenen Handhabe elne Schwachstelle der HUlle voi»- 
gesehen ist, wobei die Handhabe ein Anfassen und AufreiBen 
der HUlle erleichtert. Die Handhabe kann sich insbesondere 
in lAngsrichtung der HUlle erstrecken und auch die Schwach- 
stelle kann in LS^ngsrichtung neben der Handhabe verlaufend 
angeordnet seln. 

Die Schwachstelle der HUlle kann auf mannigfache Art 
erzielt sein. So kann man beisplelsweise an der gewUnschten 
Stelle eine Wandstftrkeverringerung der HUlle vorsehen. Man 



809823/04 12 



3- 



26S5253 



kann 8Lber auch statt desaen oder eusStzUcli eine Perforation 
Oder derglerchen der HUlle vomehiiien» wobei sich das Ausnafi 
der SohwUchung durch mehr oder veniger dicht nebeneinander 
liegende Perforatlons5rf nungen aur elnen ^ewQnscht^n Wert 
brincen ISftt. Die Perf orationen kOnnen ^gebenenfalls inikro- 
skopisch klein ausgebildet, beispielsweise mit Hilfe von 
Laser-Strahlen angebracht worden sein* Gegebenenfalls kann 
man aber auch eine Schwachs telle durch eine beeondere Ausbil- 
dung der Vex^lndunsss telle der FolienrSLnder erzielen, durch 
die diese bei 2us in UmfangBrichtxuig der Haile eine hc^e und 
quer dazu eine geringe Festigkeit erhftXt. 

Die Handhabe zum Aufreifien der Htllle kann in besonders 
einracher Weise dadurch erzielt werden, dafi zumindest einer 
der b^iden Render der die HQUe bildenden AuagangsTolie Qber 
die Verbindungsnaht hinausragt. Man kann aber auch beide, die 
Verbindungsnaht bildenden R&ider nach auBen abstehen lassen. 

Man kann darUber binaua in vielen Fallen ein Abziehen 
der Wursthtllle erleichtem und damit die vorstehend beachrie- 
benen HaBnahmen unterstCLtzent wenn man eine Unterteilung der 
HUlle in ihrer L&nga- und/oder Omfangsrichtung vorsieht. Diese 
Unterteilung kann durch Sc^wacbstellen der IKllle erzielt sein» 
far deren Ausbildung die vorstehend genannten AusftlhrungBHiSg" 
lichkeiten gegeben sind. Die Unterteilung kann ringfOmig aus- 
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gebildet seln iind in einem solchen Palle gegebenen falls mehr 
Oder weniger stark zur Schlaucliachse geneigt angeordnet sein. 
Die Unterteilung kann andererseits , wenn beispielsweise die 
schlauchfarmige WursthUlle durch schraubenlinienfbrmiges 
Wickeln des Ausgangsbandes erzielt ist, l^gs der schrauben- 
linienfSrmigen Verbindungsnaht verlaufen. 

Der nach auAen abstehende Verbindungsrand bzw. der 
ttber die Verbindirngsatelle hinausragende Rand des Ausgangs- 
bandes kann dazu verwendet werden, die daneben verlaufende 
linienfGrmige Schwachstelle zu aberbrticken, um auf diese 
Weise unerwanschte Pestigkeitsverringerungen, die mSglicher- 
weise durch die Schwachstelle eintreten, auszugleichen, Der 
freie Sufiere Rand des vorstehenden Teiles kann zu diesem 
Zweck Uber die Schwachstelle hinweg bis auf den AuBenujnfang 
der Httlle umgefaltet und nahtfOrndg mit ihr verbunden sein. 
In einem solchen Palle sollten HilfsmaBnahmen getroffen> 
beispielsweise ein AufreiBfaden Oder dergleichen vorgesehen 
seinj urn den als Handhabe vorgesehenen Randteil der Ausgangs* 
folie im Bedarfsfall leicht zugSLnglieh zu machen. 

Die Erfindung ISBt mannigfache AusftlhrungsinOglich^ 
keiten zu. In der Zeichnung ist eine Ausfiihrungsfonn einer 
Wursthtllle gemflfi der Erfindung mit gewissen AbwandlungsmSg- 
lichkeiten und den zum VerstSndnis wesentlichen Teilen 
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schematlsiert ala Beispiel dargestellt^ und zwar zeigt 

Fig. 1 die erfindungsgemaJSe Wursthttlle im Schnitt, 

Pig. 2 die Verbindungss telle im oberen Tail der Pig. 1 
in stark vergrdfiertem MaBstab, 

Fig. 3 eine AbwandlungsmSglichkeit des in Fig, 2 
dargeatellten Teiles» 

Pig. ft eine weitere Abwandlungsmdglichkeit , 

Fig. 5 eine dritte Abwandlungsart und 

Fig. 6 die in Fig. 4 gezeigte AtisrUhrungsform in 
perspekti vis Cher Darstellung. 

Die in Pig. 1 im Schnitt deu-gestellte Wursthttlle ist 
aus einer bandrOrmigen Folie 11 gebildet, deren beide LSngs- 
r£Lnder zur Bildung eines Schlauches Qbereinandergelegt und 
miteinander verbunden sind. Hiezi>ei Uberragt der eine Rand- 
teil 12, der auAen liegt, die Verbindungsstelle IJ urn ein 
gevrisses StUck, das so breit ist, daB ein bequemes Anfassen 
moglich ist. Unmittelbar neben der Verbindungsstelle 13 ist 
in der HUlle eine Schwachs telle 1ft vorgesehenj wie am beaten 
aus Pig. 2 ersichtlich ist. Diese Schwachstelle der HQlle wird 
durch eine entsprechende Wandst^rkeverringerung der HUlle 11 
erzielt. Es ist daher unter Verwendung des als Handhabe dienen* 
den, nach auBen abstehenden Randteilea 12 leicht mSgXich, 
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einen etwa radial nach aufien gerlchteten Zug auf die HUlle 
auszuUben, um sie dabel an der SchwachsteXle 14 aufzurelBen. 
Sobald dies geschehen istj kann der aufgerisaene Teil der 
HUlle ringsum abgezogen werden. 

Bei der Abwandlungsform nach Fig* 3 ist in der Haile 31 
zur Blldung der Schwachstelle eine Perforation 3* angebracht, 
die unitdttelbar neben der Verbindungsstelle 33 liegt. Diese 
Perforation kann aus einer Reihe von mehr Oder weniger groBen 
Offnungen bestehen, die in der Hillle angebracht sind, Beson- 
dera vorteilhaft ist e3> diese Offnungen mit Hilfe beispiels- 
weise von Laser-Strahlen in einer mkroskopisch kleinen GrOBe 
anzubringen. In der Kegel sollten die Offnungen 3^ so dicht 
nebeneinander angeordnet seln« daft ein leichtes AufreiBen der 
HUlle erm&glicht wlrdj da6 aber noch genUgend Festlgkeit fiir 
den Fttllvorgang bleibt, Wird jedochj wle es Pig. 3 zeigt, der 
als Handhabe belm Aufreiten der HUlle 31 vorgesehene Flandteil 52 
Uber die Perforations reihe 3^ hinUbergefaltet und dann mit der 
HUlle 31 in einer Weise verbunden, dafi er bei etwa radialem Zug 
leicht wieder abgezogen werden kann, kann die HUllenwandung 
gegebenenfalls starker geschwiicht werden, weil in Umf angsrich- 
tung gesehen eine OberbrUckung und damit Verstarkung der durch 
die Perforation geschw£lchten Stelle der HUlle erzielt ist. In: 
dargestellten AusfUhrungsbeispiel ist der die Verbindungs- 
stelle 33 flberragende Randteil 32 durch zwei schmale Vex^in- 
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dungsn^hte 321, 322 auf dem Umfang der HOlle 31 befestigt. 
Durch etwa radialen Zug am freien Ende des Randteiles 32 
kSnnen diese Verbindunssn^hte leicht aufgetrennt und mit 
Hilfe der dadurch erzielten Handhabe die Perforation 3^ 
aufgerissen werden. 

Bei der AbwandlungsmOglichkeit nach Fig. h sind die 
beiden RSnder des Ausgangsbandes ^1 nach aufien abgewinkelt 
und miteinander verbunden, wie es durch die strichpunk tier- 
ten Linien ^3 angedeutet ist. Neben der Verbindungss telle ^13 
ist in der HUlle 41 eine Schwachstelle 44 angebracht, an der 
die Hillle in ihrer VfandstSrke so stark verringert ist, daB 
sie sich zwar leicht aufreiBen Ittfit, aber dem beim PUllen auf- 
tretenden Druck kaum standhalten kann. Daiier ist der doppelte 
Verb indungs rand 43 ilber die Schwachstelle hinweg bis auf die 
AuBenseite der HUlle 41 umgelegt und in der Nfihe seines freien 
Hande3 bei 45 mit ihr verbunden. Da diese Verb indungs naht 
fester sein sollte als im vorhergehenden Beispiel nach Fig. 3* 
ist neben der Verbindungsnaht 45 in dem umgefalteten Randteil 
eine Perforation 46 angebracht, der ein AufreiBfaden 47 zuge- 
ordnet ist, mit Hilfe dessen ein leichtes LOsen des als Hand- 
habe dienenden verbleibenden Randteiles 42 lodglich ist. 

Fig, 5. zeigt eine weitere AbwandlungsmSglichkeit , die 
auf dem Auaftthrungsbeispiel nach Pig. 3 aufbaut und bei der 
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auf eine Perroration Oder sonstige Schw^chung der Httlle 
aelbst verzichtet vmrde und Dei der die Verbindungsnaht 
der beiden Rander des Ausgangsbandes selbst die Schwach- 
stelle bildet. Bei der AuafiihrungsmOglichkeit nach Fig- 5 
sind die beiden Render des Ausgangsbandes 51 in der glelchen 
Weise Uberelnandergelegt wie bei den AusfUhrungsbeispielen 
nach Fig. Ij 2 und 3. Im Bereich der Oberlappungsstelle sind 
fUnf schmale VerblndungsnShte 531, 532, 533, 53^ und 535, 
die durch Verkleben, VeJTSchweiBen oder auf andere geeignete 
Weise, die sich nach dem Material der Wursthtille richtet, 
erzielt sein kOnnen, parallel zueinander und in geringen 
AbBtanden voneinander angeordnet. Der aufien liegende Rand 
der Ausgangsfolle ragt ttber die aufiere Verbindungsnaht 535 
ein gewisses Sttick vor, so dafi eine Handhabe 52 gebildet vrird« 
Die Featigkeit der auf dlese Weise gebildeten Verbindunssstelle 
ist so bemessen, daS sie einem Zug in Umfangsrichtung der HQlle 
mit ausreichender Sicherheit gewachsen ist. Wird dagegen unter 
Verwendung der Handhabe 52 ein Zug quer zur Umfangsrichtung 
ausgeQbt, ist es ohne weiteres roSglich, zunachst die Naht 535, 
danach die Naht 53^ und so fort und zuletzt die Naht 531 auf- 
zutrennen, um dann die Httlle ganz von der FQllung l(5sen zu 
kannen. Die Verb indungss telle 53 ist auf Grund der Art ihrer 
Ausbildung fUr das AufreiAen der Httlle selbst die Schwachstelle , 
und zwar eine Schwachstelle, die sich beim Fttllen vregen der 
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Sumxnenwlrkung der Einzelnahte nieht beinerkbar machen kann« 

In Pig, 6 ist eine WursthQlle, die der in Fig. 4 dar- 
gestellten AusfUhrungsrorm entspricht, perspekti visch darge- 
stent. Wiederum ist die Aus gangs folie 6l mit ihren beiden 
Randern 2ur Bildung elner Verbindungsnaht 63 gegeneinander- 
gelegt. Der abstehende Randteil ist nach einer Seite urage- 
klappt and in der NShe seines freien Randes bei 65 ndt der 
Haile 61 verbunden. Der umgeklappte Randteil greift Ober eine 
in der HQlle 6l neb en der Verbindungsnaht 63 angeordnete 
Schwachstelle 64 hinweg, deren Verlauf in der Zeichnung ge- 
strichelt angedeutet iat. Der umgeklappte Randteil ist in 
unmittelbarer NShe der Verbindungsstelle 65 perforiert und 
unter dieser Perforation 66, die l^hgs der Verbindungsstelle 65 
veriaurt, ist ein AufreiBfaden 67 angeordnet* Durch Auftrennen 
der Perforation 66 mit Hilfe dieses AufreiBf adens 67 ISBt sich 
der frelwerdende Teil 62 als Handhabe hochklappen, um die HUlle 
abzul6sen« 

Hierbei ist eine Unterteilung der HQlle in Langsrichtung 
schon durch die Schwachstelle 64 gegeben. DarUber hinaus sind 
ringsuTO laufende Perforationen 69 vorgesehen, die es gegebenen- 
falls erleichtem, die HUlle in ringfOrmigen Streifen abschnitts- 
weise abzuziehen. An die Stelle der dargestellten Perforation 
kann auch eine andere Art von SchwMohung der Httlle 61 treten. 
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durch die eine Unterteilung in einzelne Abschnitte erzielt 
wird. Die Perforation kann zur Achse der Htllle 61 geneigt 
angebracht sein^ wie dies in der Zeichnung durch Kreuz- 
markierung angedeutet ist« 
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